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Aufgabe:

An einem Profil sollen Banderbohrungen fiir 2 Scharniere angebracht
werden. Diese sollen anschlieBend einmal als 1 Makro und einmal als 2
Makros programmiert und abgespeichert werden.

Die Profilteile miissen in der Lange variabel sein. Ab einer Lange von
1000 mm miissen Bohrungen fir ein 3. Scharnier als Bedingung
automatisch eingefiigt werden.

Diese Banderbohrungen des
Scharniers bilden ein Makro

Was ist ein Makro?

Das Makro dient in erster Linie dazu, hdufig bendtigte Gruppen von Bearbeitungsschritten schnell auf dem
Profil einzufiigen, z.B. Schlosszylinder und das Einschubloch flirs Schloss.

Das Makro besteht aus einer Gruppe von Bearbeitungen, die abgespeichert werden und so eine Einheit

— das Makro bilden.

Dieses Makro kann man nur noch in den 3 Achsen X,Y,Z verschieben. Die Tiefe der Bearbeitungen

kann man ebenfalls angeben. Diese Angaben gelten dann fiir alle Bearbeitungen, die zum Makro
gehoren. Alle weiteren Koordinaten miissen in den einzelnen Bearbeitungen angegeben werden.
Veradnderungen im Makro, z.B. der Abstand zwischen 2 Bearbeitungen, kann man nur noch andern,

indem man das Makro wieder in die urspringliche ,,Gruppe von Bearbeitungen™ umwandelt und erneut
abspeichert.

Mr. Albetine Mame Pric. Seite X Y z Tiefe
Gruppe/Makro -y Gruppe (Band... o T Mehrseiten 0.0 0.0 0.0 0.0

] & Bohrung 0 T2 Oben 100 20 0.0 30

. @ 3 Bohrung 0 T2 Oben 150 20 0.0 30
Bearbeitungen & 8 Bohrung 0 T Oben CLength-150 20 0.0 30
] 8  Bohrung 0/ T2 Oben ClLength-100 20 0.0 30

Bearbeitungen in einem Makro

Makro

s e

e i e e

Hier sind alle Bearbeitungen fiir die 2 Scharniere in einem Makro gespeichert.

Die MaBe fiir die Bohrungen der Scharniere sind jeweils einmal links und einmal rechts vom AuBenrand
des Profils angegeben - so bleibt der Abstand von zum Rand immer gleich.

Dadurch, dass die richtige Position des Makros schon durch die einzelnen Bearbeitungen (Abstand der
Bohrungen zum Rand) definiert ist, missen fiir das Makro selbst keine Koordinaten angegeben
werden, X=0.
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Bearbeitungen in zwei Makros

XMa\t ro

— —
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Mokro4 Makvo2

Wenn man jedes Scharnier individuell setzen will, ist die Bearbeitungen in zwei Markos aufzuteilen die
beste Variante.

Man programmiert die Lochabsténde des Scharniers, speichert diese als Makro ab und kopiert dieses
ein weiteres Mal. Jetzt kann man die Koordinaten bei jedem einzelnen Makro angeben und es so
setzen, wie man es haben mdchte. Beim Beispiel oben liegt der Mittelpunkt der Makros genau mittig
zwischen den beiden Bohrungen.

Wie erstelle ich ein Makro?

Schritt 1: Erstellen Sie eine Gruppe mit einem sinnvollen Makronamen und fiigen Sie die Bearbeitungen fir
das Makro ein, indem Sie auf das ,+" unter der Gruppe klicken.

Mavigation 4l 7 X
(T || D B P, B BT OROF O i=
. Akt Mame Pric. Seite X Y z Tiefe
- :__=_i Gruppe (Badnderbohrung) a ' Mehrseiten 100 0.0 0.0 0.0
[#] 8 | Bohrung 0 T Oben -25  BWidths2 0.0 3.0

+ —
+

Schritt 2: Geben Sie die genauen Koordinaten der Bohrungen an und speichern Sie das Makro dann

ab.

Navigation 415 X Detail: Gruppe b X

3 g H CyIE3 s | HL 1 1 T' H A 1=

Ha :-‘ MELIEE AV RN T - B 4 135 3 = | l' ' ! i ¥ = » Makroname: Banderbohrung

N, Aktiv Name Prio. Seite X Y z Tiefe Rotationswinkel:| 0.0 5

1 | a : Gruppe (Bind... 0 ' Mehrseiten 100 0.0 00 00| Spiecel
|3 Bohrung 0 T Oben 25 Bwigth2 00 30 [dm PO e "
¥ 8 Bohrung 0/ Oben 25 BWidth/2 00 30 akio speichem | | Macros.ncd

Schritt 3: Kopieren Sie das Makro nun und geben Sie die Koordinaten fiir die Position der einzelnen

Makros an.

Mavigation Al P X
RS R A T - S T U S T S I L
Mr.  Aktiv Marne Pric. Seite X ¥ z Tiefe
1 | [Fm& |Binderbohrung o T Mehrseiten 100 00 00 0.0 2
2 | [F]m# | Banderbohrung o ¥ Mehrseiten CLength-100 00 00 0.0

+
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Das gleiche Makro mit verschiedenen Einfiigepunkten

Der Einfiigepunkt eines Makros ist entscheidend fiir die exakte Position des Makros. Im unten stehenden Bild
wird ein und das selbe Makro mit 2 Bohrungen gezeigt, aber im Makro werden die Einfligepunkte
verschieden angegeben.

Einfiigepunkt 1 Einfiigepunkt 2 Einfiigepunkt 3 Der E|nfugepunkt 1 ||egt in der Mitte der
beiden Bohrungen, Einfligepunkt 2 an der
oberen und Einfligepunkt 3 an der unteren
Bohrung.

Der Einfligepunkt hat im Makro immer die
X-Koordinate 0.

O O

O .
O
O

Was ist eine Variable?

Eine Variable ist ein Platzhalter fiir veranderliche Zahlenwerte. Das heiBt, man legt in einer Tabelle
eine Variable mit einem Kirzel fest - z.B. der Sitz einer Banderbohrung auf dem Profil ist ,VAR1". Nun
tragt man bei der X-Koordinate im Makro keinen Zahlenwert ein, sondern dieses Kiirzel ,VAR1".

Wenn der Kunde die Banderbohrung nun an einer anderen Stelle haben will, @ndert er nicht direkt den
Zahlenwert im Makro, sondern in der Tabelle, in der wir den Wert flr die Variablel = VAR1 angegeben
haben. Resultat: Jedes Makro mit der Variablen ,VAR1" &ndert seine Position auf den angegebenen
Wert.

VAR Variablen: I 5 X

Variable Wert Kommentar it

| =ma= =2 vad |0

Warl 100 Sitz der Binderbohrung
NZAR A Var2
Var3
Ward
Var5
VarG
Var7

=3 ——

= -
Die Position der Makros (Banderbohrungen) ist in diesem Beispiel durch eine Variable (VAR1)
angegeben. Das Makro lasst sich nun durch eine Verdnderung des Wertes in der Tabelle (rechts)
verschieben.

m

o o o o o o o
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Wie erstelle ich eine Variable?

Schritt 1: Klicke Sie auf das zu fertigende Teil und anschlieBend auf das Icon ,Variablen® in der rechten

Symbolleiste.

Die Begriffe in der Tabelle haben folgende Bedeutung:
»,Var0, Varl, Var2 usw." ist das Kirzel, das sie statt eines Zahlenwertes verwenden.
+Wert" ist der Zahlenwert (in mm), fiir den das Kiirzel steht.
~Kommentar" ist die Beschreibung fiir die Variable.

Mavigation

b

15 X

4 — Auftrag (Makro) -
4 B Profil VR40:40 ()
- ) Teil 1 (500)

Schritt 2: Klicken Sie nun in der rechten Symbolleiste auf das Icon ,Detai
das Kiirzel der Variable ein - z.B. VARO.

.o
Q.

Variablen:

1 F X

Varl
Varl
Var2
Var2
Yard
Vars
Varb
Var?
Yarg

Variable Wert Kommentar it

500

- I - T - B - R e R e Y - I o Y o |

Teillinge

m

\!

Ls

G [ [ [ [t W]

I\\

und geben im Feld ,Teilldange"

Die Teilldange betragt nun 500 mm, den Wert, den Sie fiir die Variable eingegeben haben.

s

m

Detail: Teil IR X
Aktiv:

Teilenummer: 1

Station: 0

Stiickzahl: 1.0

Teillnge: vard|

Schwenken links:  90.0
Meigen links: 20.0
Schwenken rechts: 90.0
Meigen rechts: 20.0

Kommission:
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Variable mit Bedingung

EluCad bietet die Mdglichkeit, Bedingungen zu setzen.

So kann man z.B. bestimmen, dass eine Bearbeitung erst ab einer bestimmten Lange des Profils
ausgefiihrt werden soll. Wenn man z.B. eine Kiste mit einem Deckel hat, an dem Banderbohrungen fiir
2 Scharniere angebracht sind, kann man die Bedingung setzen, dass ab einer bestimmten Lange
Bohrungen fir ein 3. Scharnier hinzugefiigt werden.

Beispiel:

VAR4

(s
OO (@) £ 0O
|
- EEE——————
Makro Makro Makro
Parameter: Makro 1 5 X
1. Die beiden Makros von auBen werden immer in das e =
Profil eingefiigt. Lagenwechse: ! .
Bedingung: VAR 1>=1000

2. Das Makro in der Mitte wird nur eingefiigt, wenn die
Gesamtlange des Werkstlicks (VAR1) den Wert
Uberschreitet, den wir als Bedingung bei diesem Makro
angegeben haben.

Die Teillinge (VAR1) muss grdBer/gleich
1000mm sein. Ab dieser GréBe wird in
unserem Beispiel das mittlere Makro
zuséatzlich platziert.

Wie erstelle ich eine Bedingung?

Schritt 1: - Fligen Sie ein 3. Makro (Banderbohrungen) hinzu. Dieses Scharnier soll immer in der Mitte des
Profils ab einer Lange von 1000 mm eingefligt werden.
- Hierzu klicken wir auf das 3. Makro und geben die Koordinaten an. Da es genau in der
Mitte eingefligt werden soll, missen wir hier eine mathematische Formel erstellen.
- Klicken Sie nun auf den Parameter des Makros und geben die Bedingung an.
- Die mathematischen Funktionen, die Sie hierfiir benétigen, finden Sie auf:
http://www.elusoft.de/de/support/math-funktionen

MNavigation 4 F X Parameter: Makro 4 5 X
N F o - | F 1 . T |:

A R B = im % s B »? Lagenwechsel: 1 =

MNr.  Altiv MName Prio. Seite X ¥ Z  Tief D.. Bedinguna: VARD>=1500 ‘/
1 7| | Scharnierbohr.., 0 ' Mehrseiten 100 00 00 O 2

2 7|o&  Schamierbohr.. 0 ' Mehrseiten  Clength-100 0.0/ 00 0.
3 | = Scharnierbohr.. a ' Mehrzeiten Clength/2 0.0 00 0

{}

Gesamtlange(ClLength) : 2 =X

G [
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Schritt 2:

Wenn Sie nun den Wert fiir die Variable auf 1000 mm oder gréBer setzen, wird das 3. Makro
eingeflgt.

I. @ ™ 2 [ 3
Mavigation d F X Variablen: A F X
P = - | U DT T T =
ot 1 PR =R R S ” Variable Wert Kommentar -
4 = Auftrag (Makro) -

e Yarl ]

4 By Profil VR40x40 () 0. —

o) Teil1 (1000) Varl 1000] | Teillinge
Var2 ]

Beispiel fiir Variable mit Bedingung

Bohrung 1 und 5 miissen immer eingefiigt werden. Da L=variabel 1000-3000
diese bemaRt sind, reicht es, die Koordinaten anzugeben.
Eine Bedingung ist nicht notwendig.

Bohrung 3 soll erst ab einer Lange von 1500 mm W P P —
eingefligt werden. Hierzu bendtigen wir eine L I 1 1
mathematische Formel, da diese Bohrung nicht bemaBt ist. — _ _ _
Formel fiir die X-Koordinate: CLength/2
Bedingung: VAR1>=1500

Bohrung 2 und 4 sollen erst ab einer Lange von 2500 mm | 10 10
eingefligt werden. Auch hierzu ist eine mathematische 1

&
h

@3

{ | r_x ) r_x ) r_x )

;

[
Lk
e
LA

Formel notwendig, da keine BemaBungen vorliegen.

Bohrung 2 Formel fiir die X-Koordinate: (VAR1-20)/4+10
Bohrung 4 Formel fiir die X-Koordinate: ((VAR1-20)/4)*3+10
Bedingung: VAR1>=2500

Musterteil

Als Musterteil dient eine Kiste, die in der GréBe variabel sein soll. Fiir diese Kiste sind 4 L-Profile fiir die Tiefe
und 12 Vierkantrohre jeweils fiir die Breite und Lénge der Kiste notwendig. Sie soll verschlieBbar sein und je
nach GroBe 2-3 Scharniere und 1-2 Zylinder am Deckel besitzen. Die Bearbeitungen, die wir daflir benétigen,
mussen mit Makros, Variablen und Bedingungen programmiert werden, damit die Bearbeitungen immer die
richtige Position beibehalten.

Schritt 1:

Legen Sie alle Profile, die Sie fiir den Bau der Kiste benétigen, in einem Auftrag an.

Tragen Sie bei der Bemerkung des jeweiligen Profils ein, um welches Profil es sich handelt -
somit erhalten sie einen Ubersichtlichen Aufbau des Auftrages.

Legen Sie fir alle wichtigen Profile, die sich verdndern sollen, Variablen fest. (Lange der Kiste,
Breite der Kiste, Tiefe der Kiste und Sitz des Schlosses)

E:\Projekt Makros\Makro Beschreibung.odt
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MNavigation 4 F X Variablen: 1 3 X I
=l - D [T :
iE|iS-iNL QS s & ®iw ® Variable Wert Kommentar ==
40— Awuftrag (Kiste) - e n
- Varl 1000 Profile far L der Kist
B Profil VRE0x40 () Profil fir Kiste : b e )
& Profil LP43:43 ( Profil fur Kistentiefe Val  |300 |Profile fur Breite der Kiste
By Profil VK20:40 () Profil fir Deckel Var2 300 Profile far die Tiefe der Kiste =
Var3 0 Sitz des Schlosses t
Ward 0 ~—m
Vars ] n ﬁ
Vart 0
Var7 0 - :t
= H - ] i)

Schritt 2: Legen Sie die jeweiligen Teile mit Beschreibung und den bendtigten Bearbeitungen an.

Weisen Sie jeweils die entsprechenden Variablen zu.

Achten Sie darauf, dass Sie die Bearbeitungen fiir die Zylinder erst ab einer gewissen Lange der
Kiste benétigen, und manche Teile fiir die Zylinder somit doppelt angelegt werden miissen -

einmal mit und einmal ohne Bearbeitung.

Navigation

PRI DB’ B TS T &

4 F X

a —  Auftrag (Kiste) -
4 '- Profil VRB0:40 () Profile fir Kiste
> Teil1 (1000) 1x Linge mit Bearbeitung fir Scharnier / Kiste
> Teil 2 (1000} 2x Lange chne Bearbeitung
» Teil 3 (500) 4x Breite ohne Bearbeitung / bis 999mm

Teil & (500) 3x Breite chne Bearbeitung / ab 1000 - 1499mm
Teil 7 (500) 2x Breite chne Bearbeitung / ab 1500 - 2000mm
Teil @ (1000} 1x Lange mit Bearbeitung fir Schloss / Kiste

Profil LP43x43 () Profile far Kistentiefe
» J Teil 10 (3007 4x Tiefe der Kiste

Profil VE20:40 () Profile far Deckel

Teil 12 (500) 2x Breite chne Bearbeitung / bis 999mm

Teil 16 (1000} 1x Linge mit Bearbeitung fir Schloss / Deckel

> Teil 4 (500) 1x Breite mit Bearbeitung for Zylinder an Kiste / ab 1000 - 2000mm
> Teil 5 (500) 1x Breite mit Bearbeitung for Zylinder an Kiste / ab 1500 - 2000mm

Teil 11 {1000} 1x Linge mit Bearbertung fir Scharnier / Deckel

Teil 13 (500) 1x Breite mit Bearbeitung far Zylinder an Deckel / ab 1000 - 2000mm
Teil 14 (500} 1x Breite mit Bearbeitung fir Zylinder an Deckel / ab 1500 - 2000mm
Teil 15 (500} 1x Breite chne Bearbeitung / ab 1000 - 1499mm

Die farbig gekennzeichneten Teile missen mit programmiert werden, da sie je nach Lange der Kiste und
die dadurch resultierenden Veranderungen (Einbau von Zylindern) deaktiviert bzw. aktiviert werden

Schritt 3: Bei Teil 9 und 16 soll das Schloss mit einer Bedingung so angelegt werden, dass bei einem Wert
0" das Schloss mittig im Profil sitzt, bei einem Wert ,-1" links und bei einem Wert ,,1" rechts.

Navigation 4 F X
S R AR T - IR R 2 2
M. Aktiv Mame Pric. Seite X ¥ z Tiefe EJ
1 _“ Schloss Kiste 0 ' Mehrzeiten 100 0.0 0.0 0.0
2 2 Schloss Kiste 0 ' Mehrseiten Clength/2 0.0 0.0 0.0 4
3 @158 | Schloss Kiste 0 ' Mehrseiten CLength-100 0.0 0.0 0.0

Fiigen sie das Schlossmakro 3 mal in das Teil ein und legen sie fiir jedes Makro eine Bedingung fest. So isi

Parameter: Makro 4 F X

-

Lagenwechsel: 0 =

vard== J

Bedingung:

¢ | i [

~

immer nur das Schlossmakro aktiv, welches Sie bei den Variablen auswéhlen (-1,0,1). In der X-Koordinate

geben sie die Position des Makros (Schloss) an.

E:\Projekt Makros\Makro Beschreibung.odt
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Schritt 4: Bei Teil 6 (Kiste) und 15 (Deckel) muss die Bedingung so gesetzt werden, dass das Makro nur ab
einer Lange der Kiste von 1000 — 1499 mm aktiviert ist. Ab 1000 mm wird der 1. Zylinder
eingebaut (siehe Teil 4 und 13), dadurch muss Teil 3 (Kiste) und 12 (Deckel) deaktiviert werden.

Mavigation 4 B X

E%ZEIYEva.tTiIE'-,-"«;Es;-H-§>J?].“H =i

= Auftrag (Kiste) -
4 - Profil VRG0:40 () Profile fir Kiste
Teil 1 (1200) 1x Lange mit Bearbeitung fir Scharnier / Kiste
> Teil 2 (1200) 2% Linge ohne Bearbeitung
> Teil 3 (500) 4x Breite chne Bearbeitung / bis 999mm 7
» wy Teil 4 (500) 1x Breite mit Bearbeitung fur Zylinder an Kiste / ab 1000 - 2000mm 7
> Teil 5 (500) 1x Breite mit Bearbeitung fiir Zylinder an Kiste / ab 1500 - 2000mm 7
) Teil & (500) 3x Breite chne Bearbetung / ab 1000 - 1499mm 7
> Teil 7 (500) 2x Breite ohne Bearbeitung / ab 1500 - 2000mm 7
> Teil 2 (1200) 1x Linge mit Bearbeitung fir Schloss / Kiste
4 . Profil LP43x43 () Profile fir Kistentiefe
> J Teil 10 (3007 4x Tiefe der Kiste
4 Wy Profil VK20:40 () Profile fir Deckel
> Teil 11 (1200) 1x Lange mit Bearbeitung fir Scharnier / Deckel
> Teil 12 (500) 2x Breite chne Bearbeitung / bis 999mm 7
> Teil 13 (500) 1x Breite mit Bearbeitung far Zylinder an Deckel / ab 1000 - 2000mm ?
> Teil 14 (500) 1x Breite mit Bearbeitung far Zylinder an Deckel / ab 1500 - 2000mm ?
> Teil 15 (500) 1x Breite chne Bearbeitung / ab 1000 - 1499mm 7
> Teil 16 (1200) 1x Lange mit Bearbeitung fdr Schloss / Deckel

Parameter: Teil 4 F X
Schnittwinkel umrechnen: [l
Sageschnitte generigren: |:|
Nachlauf: 0.000000000000 - mm
Schnittrichtung links: [Automatisch ]
Schnittrichtung rechts: [Automatisch ]
Taktprogramm: ]
Sagewerkzeug: [ Automatisch l

ATH T @]

Die Lénge der Kiste wurde nun in den Variablen in 1200 mm geédndert - dadurch ist Teil 3, 5, 7, 12 und 14

automatisch deaktiviert.

Schritt 5: Legen Sie fiir die restlichen Teile die Bedingungen fest und speichern Sie den Auftrag ab.

MNavigation d &5 X

IEIS- i DB 8 Pt 8 EE

4 = Auftrag (Kiste) -
4 . Profil VRE040 () Profile fir Kiste
Teil 1 (2000} 1x Lénge mit Bearbeitung fir Scharnier / Kiste
> Teil 2 (2000) 2x Lange chne Bearbeitung
> Teil 3 (500} 4x Breite ohne Bearbeitung / bis 399mm 7
> way Teil 4 (500) 1x Breite mit Bearbeitung fir Zylinder an Kiste / ab 1000 - 2000mm 7
> Teil 5 (500) 1x Breite mit Bearbeitung fir Zylinder an Kiste / ab 1500 - 2000mm 7
> Teil 6 (500) 3x Breite ohne Bearbeitung / ab 1000 - 1499mm ?
> Teil 7 (500) 2x Breite chne Bearbeitung / ab 1500 - 2000mm ?
> Teil @ (2000) 1x Lange mit Bearbeitung fir Schloss / Kiste
4 WY Profil LP43:43 () Profile fiir Kistentiefe
‘ Teil 10 (300) 4x Tiefe der Kiste
4 . Profil VK20:40 () Profile fir Deckel
Teil 11 (2000} 1x Ldnge mit Bearbeitung far Scharnier / Deckel
> Teil 12 (500) 2x Breite chne Bearbeitung / bis 999mm ?
m Teil 13 (500) 1x Breite mit Bearbeitung fir Zylinder an Deckel / ab 1000 - 2000mm 7
Teil 14 (500} 1x Breite mit Bearbeitung fir Zylinder an Deckel / ab 1500 - 2000mm ?
> Teil 15 (500} 1x Breite ohne Bearbeitung / ab 1000 - 1499mm ?
» wy Teil 16 (2000} 1x Ldnge mit Bearbeitung far Schloss / Deckel

Variablen:

4 F X

Variable Wert Kommentar

Var2
Vard
Vars
Vart
Varl
Yard
Vard

o o o o o oo

Varl 2000 Profile fir Linge der Kiste
Varl 500 Profile far Breite der Kiste
Var2 300 Profile fir die Tiefe der Kiste
Sitz des Schlosses

o (W [# [ [ o]

Die Kiste ist hier 2000 mm lang - dadurch sind Teil 3, 6, 12 und 15 deaktiviert. Alle Teile welche hinter der
Beschreibung ein Fragezeichen anzeigen, besitzen eine Bedingung.
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