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Die V6-Schnittstelle

Die V6-Schnittstelle ist ein NC-X Format ahnliches XML-Format, welches sie mit Notepad++ erzeugen
kdnnen. Damit kdnnen Sie ohne Profil- und Makrodatenbank einen Auftrag programmieren. Die Profil-
und Makronamen wie die Bezugspunkte der Makros miissen allerdings im Vorfeld geklart sein, damit
Sie diese richtig in die .XML Datei einfiigen kénnen.

Aufbau einer V6-Schnittstelle

<?xml version="1.0" encoding="UTF-16"7?>
<Job>
<JidentNo>V6 Test</JIdentNo>
<info>V6 Beschreibung</info>
<info02>03/09/2010 12:23:19</info2>
<info3></info3>
<Bar>
<BIdentNo>VR60x40</BIdentNo>
<BLength>6000</BLength>
<BWidth>40</BWidth>
<BHeight>60</BHeight>
<Cut>
<CCount>1</CCount>
<CDescription>Makroteil</CDescription>
<CComment></CComment>
<CComNo>Fertigung</CComNo>
<CPartNo>Makrobearbeitung</CPartNo>
<CLength>1000</CLength>
<CAngleLH>90</CAngleLH>
<CAngleRH>90</CAngleRH>
<CAngleLV>90</CAngleLV>
<CAngleRV>90</CAngleRV>
<Macro>
<WmacroIdent>Baenderbohrung</WMacroIdent>
<WSide>1</WSide>
<Wtype>MACRO</Wtype>
<Wcomment>Scharnier links</WComment>
<WX1>100</WX1>
</Macro>
<Macro>
<WmacroIdent>Baenderbohrung</WMacroIdent>
<WSide>1</WSide>
<Wtype>MACRO</Wtype>
<Wcomment>Scharnier rechts</WComment>
<WX1>CLength-100</WX1>
</Macro>
</Cut>
</Bar>
</Job>

Im obenstehende Beispiel befinden sich ein Auftrag (Job) mit dem Namen ,V6 Test". In diesem Auftrag
befindet sich ein Profil (Bar), mit der Profilnummer ,VR60x40". Dieses Profil wird aus der Profildatenbank
eingefligt. Aus diesem Profil wird das Teil (Cut) gesagt, es hat eine Lange von 1000 mm. In diesem Teil wird
das Makro ,,Baenderbohrung" einmal bei X100 und einmal bei X900 von Oben eingefiigt.
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Beschreibung der Begriffe

Job - Auftrag:

JIdentNo
Info

Bar - Profil:

BIdentNo
BLength
BWidth
BHeight

Cut - Teil:

CCount
CDescription
CComment
CComNo
CPartNo
CLength
CAnglelH
CAngleRH
CAnglelV
CAngleRV

Macro - Makro:

WMacroIdent
WSide

WType
WComment
wXx1

Auftragsnummer
Auftragsbemerkung / Beschreibung des Auftrages

Profilnummer
Profillange
Profilbreite
Profilhdhe

Teilnummer

Teilbemerkung / Beschreibung des Teils
Teilkommentar

Kommision

Teilnummer

Teillange

Schwenkwinkel Links

Schwenkwinkel Rechts

Neigwinkel Links

Neigwinkel Rechts

Makroname

Bearbeitungsseite

Bearbeitungstyp

Makrobemerkung / Beschreibung des Makros
Einfligeposition des Markos auf der X-Achse

Anlegen der Profile und Makros in eluCad

Das Profil und Makro, das Sie in dem XML-Format angegeben haben, miissen in die Profil- und
Makrodatenbank eingetragen werden, ansonsten kommt beim importieren der .XML Datei folgende

Fehlermeldung:

Warnings and Errors

=]

Emor Description

a E408 Waming: Database entry not found VRGHA0 ()
THE408 Waming: Database entry not found Baenderbohrung ()
CHE408 Waming: Database entry not found Baenderbohrung ()

Achten Sie beim anlegen darauf, dass das Profil und Makro genau so benannt wird, wie Sie es auch in der
XML Datei angegeben haben, ansonsten kann eluCad das gewtinschte Profil bzw. Makro nicht zuweisen.
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Importieren in eluCad

Wenn Sie das Profil und Makro angelegt haben, kénnen Sie die .XML Datei importieren und die
Maschinendateien erzeugen.

Schritt 1: Um die .XML Datei zu importieren, klicken sie zunachst auf ,File", anschlieBend
bewegen sie die Maus auf das Feld ,File-Import" und klicken nun ,V6-Import"

,
Foe

File | View Extras 7

New StrgeN - LR gh M & | - | @

Open... Strg+ O

File-Import 4 e mpa ,&

Printer settings... SR
PBY - Wicona

1 eluCadl.ecw XML - Schiico

2 eluCadl.ecw XML - Standard

3 eluCadl.ecw MCX - Import

Eii MCX - Orgadata
MCX - HUECK-TEC
DGX Sawing format

Schritt 2:  Wihlen sie ihre gewiinschte .XML Datei aus und klicken sie auf ,Offnen®

LI

Suchen in: I | Makroschnittstelle j = ck B

(== MName Anderungsdatum Typ

07.09.201014:10 AML-Daoka
02.12.2009 13:00 AML-Dok

= SH-108- XML

Bibliotheken
y o
Ay
Computer
Netzwerk
1 I ] 3
Dateiname: I j B nen
Dateityp: | VE ami) R Abbrechen
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Der Auftrag mit allen Teilen und Bearbeitungen ist nun in eluCad zu sehen und sie kdénnen die

Maschinendateien erzeugen.

-

fe] EluCad - [V6-Test~.ecw]
[Z File

Edit View

Incert  Actions Extras  Windows 7

locn o= S
BER

jDicEE sed sk dt @ -0

=& Job (V6 Test) V6 Beschreibung

»

X= 78272, ¥= 9643

: Macro header -
Ea Profile VRG0x40 (elusoft) Test-Profil o -
B Cutl (1000.0) Makroteil [ ] Macro name: IBaenderbohn.lr‘lg
g Macro (Baenderbohrung) - PO & | Working side: ftop ~|
i..{ Macro (Baenderbohrung) - PO
] Insert point X: I 100 +[§5
= Insert poirt Y: I 00 iy m //_1\\
: Insert point Z: I 00 i \|/ W E
8 | Working depth: | 0.0 Bl
E Rotation angle: I a0 -
@ | Mimor: IDe‘fault LI
E Comment: ISchamier links
" Database: IMacms.ncd b
4 | v |$ Job Tist £ Profile view [ y @
ID I‘1E|'l] |2E|'l] |SDD IliEID |5l}ﬂ lﬁl}ﬂ I?DD lEDI] lBDI] ! mm|ﬁ-
Pl
1
L . . ‘ (=
| B =
7
=
] D 4 @

| [NUM [ Jmm INCX
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